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RNR®ducteur s

Les r®ducteurs S®rie RN sont fabriqgu®s suivant Il es plus| r ®ce

pour | a v®rification de l.a d®f ormation et des contraintes.

La structure monolithique de |l a carcasse | ui assure une exc

couple de fonctionnement et des charges ext®rieures, .donnant

Les r®ducteurs S®rie RN sont construits en aluminium coul ® s

l es autres.

La version pendulaire permet sa conversion en forme flasqu®e

ni bl es.

Di ff®rents types et di mensions d'arbres de sortiDé skcreuysoavea

simple ou double) sont disponibles pour de plus amples applic

La S®rie RN est pr®vue en 6 tailles, 30 rapports en deux et t

Les r®ducteurs RN sont r®ducteurs engrenages parall les, a

duction.

Directive ATEX

Les r®ducteurs VARVEL peuvent °tre | ivr®s sur demande en ver

partant ils sont aptes =~ °tre install ®s en atmosph res potent

fZones du Group |1,

ffCat ®gorie (2 o 3),

fDanger doéexplosion en pr®sence de Gaz (Zone 1 ou 2),

fDanger doexplosion en pr®sence de poussi res combustibl|les (2

Voir |l es informations d®taill ®es aux pages 86 et 87.

La s®rie- AYTERVEEt identifi ®e par | e marquage suppl ®ment ailr e
&1 | 2 GDCe Trake 11356 A C
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S®r i eRRNucteurs arbres parall | es
Carcasse mul t/iMoonntcatgieonasvec Pieds et Pieds/ Flasque

une seule carcasse pour 2 ou 3 couples
Carcasses et |Adwwvmreirnciluems coul ®e sous pression (3 tailles)|.
Entr ®e FIl asques | EC et NEMA

avec accoupl ement ®l astique

ou trou traditionnel avec clavette
Pi " ces dent ®e/sAci er | i ®,

c®ment ® et tremp®,

profil des dents rectifi® |/ ®barb®
Joints NBRNitrile Butadi ne Rubber

comme standar d;

Viton et Silicone sur demande.
Roul ement s Billes ou rouleaux .

selon tailles et sp®cifications

techniques.
Sortie Arbres m®triques;

en pouces sur demande.
LubrificationHuile Synth®tique de |l ongue dur ®e.

Gradation | SO VG 320.

Sans bouchons.

Rempli ssage en usine.

For
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SPECI FI CATI ONS GENE£RALES
6 tailles
Gamme 30 rapports en 2 et 3 trains
3400 Nm couple sortie max.
Selon |1 SO6336 / DI N3990.
Di mensi onne|Dant®e de vie 10.000 heures
avec facteur de service SF1.
Carcasse, CpQowrlrzdessous pression en alu jusqud”™ la taille 3 et
Accoupl emenitCoGl age sous pression en alu pour tailles G3, G5, €
Acier c®ment®/ tremp®.
Pi " ces dent|/®eofil du dent rectifi® ou ®barb®.
Couples coniques rod®s.
Arbres sort|liCeeux en fonte sph®ropdal e
Aci er
Arbres et Cl|lAawetetSlerdoi s ES8
Clavettes selon DIN6885 B1l.
Roul ement s Billes ou roul eaux
selon tailles et sp®cifications tech-niques.
Joints Type MNBRowuitladdvele deuxi me | vre anti poussi re sel
Type HKMor ®l astom re Viton sur demande
Lubrifiant Huile synt h®tique |l ongue dur®e Type | SO VG 320.
Peinture Al u naturel jusqu'"™ la taille 3 et partir de | a t
ATEX Version sur demande

font e
6 et &
n DI N
ai |l l e
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Symbo|Description
D [mmMbiamtre primitif de |§® ®ment de transmission k
F [ Nlcharge radiale de | 6application
E Ni€Charge radiale de catalogue
| entr ®e)
Fro [ Nlcharge radiale de catalogue (sortie)
Frao(f)N]Charge radiale admissible en position AX0 sur | darbre de|sorti
Fras(f)N]Charge radiale admBgsi®el sucommer®sistance ~ la flexion et (I
SF Facteur dﬁuF$1=ms—a—t—' M2 i on
(app)
in Rapport de r®duction nominal
ir Rapport de r®duction r®el
J1 [ké]lﬂ\/loment déinertie du r®ducteur | 6ar-bre ddédentr®e du r®ducteur
J> [ kglvoment doéinertie de | oapplication
Jm[ké]lﬂ\/loment déinertie du moteur
k(a) Facteur doéacc®l ®ration des masses
k(t) Facteur de | 6® ®ment de |l a transmis-sion
Lubrifiant (litres)
Lub [ IH-Montage horizontal
V-Mont age vertical
* *
M, [ Nmfouple de sortie n1\A2x:955 P h®ducteur
n2
Miaplb NMEoupl e de | dapplication
ny [mdll]ﬂvitesse doentr ®e
nz[mdll]ﬂvitesse de sortie
M2 * n2
P, [ kWPui ssance " PLb
9550* h
Pikg)l KPPloi ds pour montage B3H et rapport de r®duction moyen
q Rendemdg+sntO-Dt6r ai ns
d= 0:3t4r ai ns
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Accoupl ement

ur s
G

A)
Demaccoupl ement
-Mat ®ri el

-l nt ®gral avec
-Support par
-Di mensi ons

Avant ages:
-Un seul r ®d u

-Plus grande
-Rotation du
-El i mination
-Connexi on r
-D®s alignement
-Rigidit® tensi
-Amorti ssement

acier

deu
clt®

cteur
flexi
stock
de
®ducteur |/

B)
r ®dfulc®@ nreurnr t
-Couronne:

®l astique
dents un

Hvtaegt R deert:r @d ast om|
J XEFRfeIntar vy amide
‘tDrU®eet|®hchang®es
90 Shore D
-Temp®rature

30/ +135A C

((22/ +275AF)

| 6ar
X r
en

A

par rapport
bilit®
augment ®e

| 6oxydation par
moteur
admi s

frott

avec |
angul aire < 1A
onnel |l e

des vibrations

C)

Demaccoupl ement mot

iMat®rlicedxt ®r i eur

rAd UTrFeorUnHo®pI(aGs3t|un5e Gé6)
Aci er , G$6, G
-£qU|I|brage dynamlque

-Mont age:

Bague de serrage (G3, G
Clavette (GS3, GS5, GS6
-Al ®sages:

I EC 72 |/ DI N42948

NEMA C et TC

ement entre clavette et
eu z®ro

Fl asques dbéentr ®e:
-Mat ®ri el
Al u jusquod”~ | EC112 et NEMA TC180
Fonte de | EC 132 et NEMA TC200
A e
I [1IVARVEL , [VIVARVEL
- ® 0 & == - @ @ —
\EﬂC;G IEC 63 ISCH IEC 1;3‘421 g 1!12_ g;’ﬂ; NEMA
“ 6 60 65 6 6 o B &3 G
IEBCQSG IEC 63 \;C m IEC 80 IEBCZZ“ Jl:g_ g";g g;’;‘
“6 6 60 630 “ 69 6 &
IEC111 IEC 80 IEC!N] IEC mn 12 g 5‘7 :;eal] 6"|"|“43
1»1»4»@»() GﬁiJEQILQD
';Cu;w p 1Ilﬂ i 0"7‘13 ﬂ | 18 ﬂﬂ:;l:’ -
L m— ) —

e ur
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Accoupl e

Dz A
ID # .B_
D1 Dz
I EC Mt Mt Mg A B
Typ Code Ki't RN [ mm/| [ mm/| | D#
NE MA [ Nm] [ Nm]| [ Nm]| [ mm]| [ mm] inch]i ncHi
KG5. 000/ X RN1-23 14 10 45 9 5009
KG5. 011/ X RN1-23 15 10 45 11 511
Il EC] KG5. 014/ X RN1-23 30 17 45 14 514
KG5. 019/ X RN123 40 25 45 19 519
G5 KG5. 024/ X RNL1-23 10 70 40 14.3% 23 52 24 524
NE M/ KG5. NX6 RN1-23 45 35 1.77 5/ 8| 5N56
KG5. N1X4 0 RN12 60 45 2.05 7/ 815N14|0
KG6. 0X4A RN2-2332334 243 60 40 14 614
| EC KG6. 0DXP RN2-2332334 243 90 65 58 19 619
KG6. 0DX4 RN2223%4 243 130 100 24 624
G6 KG6. 0XB RN2-224 24 3 18 180 120 19.8 31, 8 28 628
KG6. NX6 RN2-233 2324243 50 5/ 8 6 N56
NEMAKG6 . N/1X4 0 RN2-223 4 24 3 85 2.28 7/ 8''6N140
KG6. N1X 0 RN4-23 200 1-1/ 8/"6 N1 8|0
KGS8/ X9 RN5-236 26 3 150 19 *
KGS8/ X4 RN5-236 26 3 250 24 *
| EC KGS8/ X8 RN5-2 36 26 3 350 79 28 *
KGS8/ X8 RN5-236 26 3 500 38 *
KGS8/ X2 RN 6-@ 3 500 42 *
Gss KGS8/ X8 RN6 2 15 500 35 51 48 *
KGS8. MX56 RN5-23 26 3 140 5/ 8" *
KGS8. MIX40 RN5-236 26 3 200 71/ 8" *
NEMAKGS8. NIX80 RN5236 26 3 300 3.1111/ 8" *
KGS8. NM2(10 RN6-@ 3 500 1-3/ 8" *
KGS8. NM2(50 RN6 2 500 15/ 8|0 *
../-Rode du kit avec ® ®ment ® astique | XEF noir
Mt -Coupl e de serrage vis
Mt -Couple transmissible avec clavette
Mt -Coupl e transmissible sans clavette
* -Accoupl ement GS8: serrage avec clavette et goujon
Not-Aucun | D# est marqu® sur | accoupl ement GS8

-9-
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Accoupl ement

t

Ki

KG5. 0X4

KG5. 0X9

Bl1%ype

Fl asque

Code

Bbt

Code

t

Ki

EC

Type

FM 130

FM 50
FM 70
FM 70
FM 85

R®ductqgur

RN12
RN13
RN2 2
RN23
RN3 2
RN3 3
RN4 2
RN4 3
RNS 2
RNS 3
RNG6 2
RNG6 3

RN3 3
serrage

pas pour
®l ®men't

-l EC100/ 112:
** _.Accoupl ement
du

*

clavette et goujon
®l astique I XEF noi

avec

GS8:
avec

kit

. FXode

-10
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FIl asques NEMA et

Fl asque Accoupl ement
R®ductedur
Type N E MA Ki t Code Type Kit Codge
RN12 56 C K532.227./N56G5 B 5/ 80 KG5. NX6
EM 50 140 TC K532.227./N56G5 B 7/ 80 KG5. N1XO0
RN13 56 C K532.227./N56G5 B 5/ 80 KG5. NX6
RN2 2 56 C K533.227./N56G6 B 5/ 80 KG6. NX6
140 C K533.227./N56G6 R 7/ 80 KG6. N140
FM 70
RN2 3 56 C K533.227.|N56G5 B 5/ 80 KG5. NX6
RN32 EM 70 56 C K533.227.|N56G6 RBO5/ & KG6. NX6
RN3 3 140 TC K533.227.|N56G6 R0 7/ ¢& KG6. N14 0
RN4 2 56 C K534.227./N56G6 B 5/ 80 KG6. NX6
RN4 3 FM 85 140 TC K534.227.|N56G6 RBO 7/ & KG6. N1X 0
180 TC K534.227. N18&®B R/1Bo0 KG6. N1X 0
RNS5 2 56 C K537.227.|N5% GS8 R 5/ &K&GS8./MN%6
RNS 3 EM 150 140 TC K537.227./N5% GS8 R [7/ &8&S8. NIX40
180 TC K537.227. N1*80GS8-1R8091 KGS8. MIX80
210 TC K537.227. N1*80GS83 /38 d KGS8. M1 0
56 C K537.227.|N5% GS8 R 5/ K&GS8./N%6
RN6 2 140 TC K537.227./N5% GS8 R [7/ &8&S8. NIX40
RN6 3 FM 150 180 TC K537.227. N1*80GS81 /38 d KGS8. MIX8 0
210 TC K537.227. N1*80GS83 /38 d KGS8. M1 0
250 TC K537.227. N1*80GS85 /38 d KGS8. M50
* -Accoupl ement GS8: serrage avec clavette et goujon
. tFXode du kit avec ® ®ment ®|l astique I XEF noir

-1 1-
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D®si gnati on R®ducteur

et Mot eur

DESI GNADIUOMNMDUCT EUR

FIRN 32/ B{H|31.|I EC7¥-B14AU30DFU200

Rapport

Taille et trains

RN T=ype du r®ducteur

Mot or ®ducteur

R®ducteur avec bride

R®ducteur sans bride
(rien) R®ducteur av

onT=Z

FIl asqueR

Arbre sortie

Taille moteur

de r®duction

H, Wosition de montage

B3, B5, FB3/nB5 d== constructi on

du r®ducteur

déentr ®e | EC
ddéentr ®e | EC

sortie

R

B5, BAdr me du moteur

ec arbre dbéentr®e sortant

DESI GNATI ON DU MOTEUR

MT|0O. 37 |71 |4 |[B14230/ 40

Taille I EC du

Pui ssance moteur

MT =Mot eur triphas®
MM=Mot eur monophas®

P5F X4

Position

F (std)Cl=as

| P55 (Dsetgdr)® =d e

Vol tage / Fr®quence
B5, BARdr me de construction

Nombre des ptlles

moteur

de | a—bo te

se doéisaolation

protectijlon

-1 2

bor ne
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Cat al ogue ®IVARLsri

VAR@:Z@

by VARVEL
Modul arit® et flexibilit®
ont conduit |l a conception des produits VARVEL depuis | es ann
mis | e montage en quelques minutes et avec un outill age |[stanc
Cela permet | e maximum de flexibilit® aux distributeurs|et r
peuvent configurer instantan®ment | e produit demand® par | ec
Le programme VIARsS@lespoinom|l e sur |l e site

www. varvel .com

permet un di mensionnement facile des produits VARVEL

Mod | es 2D/ 3D
Gr©ce |l a configuration aid®e par VARsize, sont g®n®r ®s | es m
courants

S®l ection aid®e par VARsi ze

ldenti fie, par mi toutes |l es s®ries, |l es r®ducteurs appropr
(pui ssance, couple, vitesse, facteur d'application, etc.|)
D®finie |la taille du r®ducteur, un document est g®n®r ® avec |
PDF, Il e mod | e 3D, |l es dessins 2D

A~ dob6olecva0BTE =|

Blo# =80 ey re— gy

-13
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